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Wtasciwosci

* syntetyczny, na bazie POW (polioctan
winylu)

* spoina elastyczna, nie tepigca narzedzi,
przezroczysta, odporna na starzenie,
bakterie i grzyby

* spoina klejowa odporna na krétkotrwate
dziatanie wody i spetniajgca wymagania
wytrzymatosciowe grupy D1 i D2. Warunki
kontrolne dla D1: 7 dni przechowywania
w klimacie normalnym, wytrzymatos¢
potaczenia przynajmniej 10 N/mm? = 100
kp/cm?. Warunki kontrolne dla D2: 7 dni
w klimacie normalnym, wytrzymatos¢
suchej probki 5 N/mm? = 50 kp/cm?.
Koncowa wytrzymato$¢ spoiny tworzonej
przez Pattex jest odporna catkowicie na
dziatanie temperatury w wysokosci ok.
+70 °C i krotkotrwate dziatanie temperatury
+120 °C, co umozliwia proces fornirowania.

Zastosowanie:

* klejenie montazowe, np. klejenie dybli
wypustow, trzpieni, czopow, szczelin

* klejenie fug (drewno lite, doklejki czotowe
i boczne)

* klejenie powierzchniowe, np. przyklejanie
laminatow na ptytach wiérowych, ptytach
pilsniowych twardych itp.

* klejenie trudnych rodzajow drewna,
szczegolnie sktonnego do przebarwien

Przygotowanie materiatu:
Powierzchnie przeznaczone do klejenia
muszg by¢ dopasowane, czyste. Specjalne
gatunki drewna, jak np. teak ewentualnie
zmy¢ rozpuszczalnikiem. Wilgotnos¢ drewna
powinna wynosic 8-12%. Wyzsza wilgotnos¢
przediuza czas wigzania.

Wykonanie

Pattex naktada¢ jednostronnie, cienkg war-
stwa. Dla twardych gatunkéw drewna celo-
we jest natozenie kleju na obie powierzchnie.
Pattex moze by¢ naktadany za pomocg
pedzla, grzebienia do kleju wykonanego

z tworzywa sztucznego, recznego watka do
kleju lub maszyn do naktadania kleju. Kleju
Pattex nie nalezy nanosi¢ za pomoca na-
rzedzi zawierajacych zelazo (moze nastgpic
przebarwienie kleju).

llo$¢ nanoszonego kleju w zaleznosci od
chtonnosci podioza wynosi ok. 150 g/m?.
Czas uzycia (czas otwarty): zalezy od
temperatury pomieszczenia, wilgotnosci
powietrza i drewna jak i grubosci warstw
natozonego kleju. W temperaturze pomiesz-
czenia 20 °C wynosi max 15 minut. Elementy
taczy¢ sie bedg tak diugo, jak dtugo klej
bedzie jeszcze wilgotny.

Cisnienie prasowania: klejenie powierzchnio-
we: co najmniej 5 kp/cm?; klejenie montazo-
we: co najmniej 7 kp/cmz.

Prasowanie: moze odbywac sie z dobrym
skutkiem na zimno i ciepto przy uzyciu zwy-
klych narzedzi, przyrzgdow czy prasy.

Czas docisku: minimalne czasy docisku
Wynosza:

1. klejenie drewna:

- ok. 25 do 30 minut w temperaturze +10 °C
- ok. 15 do 20 minut w temperaturze +20 °C
- ok. 10 do 15 minut w temperaturze +30 °C
2. klejenie ptyt laminatowych:

- ok. 40 minut w temperaturze + 20 °C

- ok. 25 minut w temperaturze + 40 °C

- ok. 15 minut w temperaturze + 60 °C

- ok. 10 minut w temperaturze + 80 °C
Elementy wystudzi¢ przed dalszg obrobka.
Proces termozgrzewania: jest mozliwy tylko
wtedy, gdy Kklej bedzie nafozony obustronnie.
Podczas dziatania temperatury 70-80 °C wy-
schniety film (btona klejowa) moze ponownie
przejs¢ w stan ptynny i by¢ uzyty do zwigzania.
Przebarwienie drewna: wskaznik pH dla
kleju Pattex wynosi 6,5. Jezeli podczas na-
kfadania kleju nie bedg uzywane narzedzia
zawierajgce zelazo, sam Pattex nie bedzie
powodowat przebarwien gatunkéw drewna
zawierajgcych garbnik. W miare mozliwosci
przy fornirowaniu jako przektadki stosowac
blachy aluminiowe ewentualnie fornirowane
powierzchnie przykrywac arkuszami papieru.

Przebarwienia drewna zmywac zaleznie
od warunkow 2-3 procentowym wodnym
roztworem kwasu szczawiowego.
Czyszczenie narzedzi: bezposrednio po
uzyciu zmy¢ zimng wodg. Zasychajgce
resztki kleju usung¢ poprzez wielodniowe
namaczanie.

Uwaga:

Niniejsza karta techniczna okresla zakres
stosowania materiatu i zalecany sposob
prowadzenia robdt, ale nie moze zastgpic
zawodowego przygotowania wykonawcy.
Oprocz podanych zalecen prace nalezy
wykonywac zgodnie ze sztukg budowlana

i zasadami BHP.

Producent gwarantuje jako$¢ wyrobu, nato-
miast nie ma wptywu na warunki i sposob
jego uzycia. W przypadku watpliwosci nalezy
wykona¢ wtasne proby stosowania. Wraz

z ukazaniem sie tej karty technicznej tracg
waznosc¢ karty wezesniejsze.

Opakowania:
Butelka 250 g; butelka 750 g

Skladowanie:

Klej sktadowac¢ dobrze zamkniety i chronic¢
przed mrozem. Klej zgestnialy pod wptywem
zimna nadaje sie do uzytku po klimatyzaciji

i silnym zamieszaniu. Nie powoduje to obni-
zenia jakosci. Trwatos¢ przechowywania:

12 miesiecy

Dane techniczne:

Baza surowcowa: polioctan winylu

Gestosc (ciezar wiasciwy): 1,1 g/ml

Kolor: biaty

Temperatura pracy: nie mniej niz 4 °C,

ta wskazowka nie dotyczy tylko temperatu-
ry pomieszczenia, lecz przede wszystkim
temperatury klejonych materiatow i samego
kleju.
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